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Beschreibung
Die Chesterton® Schmierflüssigkeit 

607(E) HTS-68 ist ein hochwertiger 
synthetischer Schmierstoff, der in einem 
breiten Temperaturbereich, in dem 
Schmierstoffe auf Erdölbasis unzulänglich 
sind, für Schmierwirkung sorgt. Mit 
Schmierflüssigkeit 607(E) HTS-68 
können Anlagen auf Grund der geringen 
Verdunstungsrate kühler und mit höherem 
Wirkungsgrad laufen.

Chesterton Schmierflüssigkeit 
607(E) HTS-68 eignet sich speziell 
für die Schmierung von Anlagen, die 
bei höheren Temperaturen laufen, wie 
Ofenketten, Motoren, reibungsarme 
Lager, Lackaushärtungs- und 
Lacktrocknungsöfen, schwach 
belastete Getriebekästen, Keramiköfen 
und andere Hochtemperaturanlagen 
sowie Niedrigtemperaturanwendungen 
unter gekühlten Bedingungen oder 
Winterbedingungen.
Zusammensetzung

Die Chesterton Schmierflüssigkeit 
607(E) HTS-68 verfügt über eine 
eigentumsrechtlich geschützte 
Zusatzstoffmischung, um die 
Schmierleistung zu verbessern und um 
Eigenschaften zu erzielen, die denen 
der meisten erdölbasierten Produkte 
weit überlegen sind. Extremdruck-
Zusatzstoffe sorgen für überragende 
Verschleißeigenschaften und minimieren 
die Anlagenwartung und -stillstandszeit. 
Rost- und Oxidationsschutzmittel sorgen 
für zusätzlichen Korrosionsschutz. 

 Schmierwirkung-Zusatzstoffe 
erzielen maximale Schmierung und 
minimale Reibung. Durch seine 
niedrige Verdunstungsrate hält die 
Schmierwirkung des Produktes unter 
heißen Einsatzbedingungen länger an, als 
die von Produkten auf Erdölbasis.

Anleitungen
Je nach Bedarf automatische oder 

manuelle Schmierung. Bei Bedarf erneut 
auftragen.
Sicherheit

Vor Gebrauch dieses Produktes das 
entsprechende Sicherheitsdatenblatt 
(MSDS) oder die Sicherheitsvorschriften 
für Ihr betreffendes Gebiet durchlesen.

Eigenschaften
n	 Breiter Temperaturbereich
n	 Geringe Verdunstungsrate
n	 100 % synthetisch
n	 Minimale Rückstände
n	 Nicht verkokend
n	 Nicht oxidierend
n	 Hoher Flammpunkt

Anwendungen
In Anlagen, die bei erhöhter 

Temperatur oder unter gekühlten 
Bedingungen betrieben werden. Erhöht 
den Wirkungsgrad von reibungsarmen 
Lagern, imprägnierten Lagern, Textilien-
Streckmaschinen, Ofenscharnieren 
und Kettenförderern. Schmiert bei 
Temperaturen unter dem Gefrierpunkt, 
bei denen Fette erstarren. Perfekt 
zum Schmieren von Rollenrostketten, 
Stahlbändern, Druckketten usw. für die 
kontinuierliche Pressenproduktion von 
Faser-, Span- und Laminatplatten.

PRODUKT-DATENBLATT

607  HTS-68
SCHMIERFLÜSSIGKEIT

Typische physikalisch Eigenschaften
Aussehen gelb/bernsteinfarben

Geruch leichter Geruch

ISO VG (ASTM D 445) 68

Spezifisches Gewicht 0,97

Viskosität (ASTM D 445)
bei 40 °C (104 °F) cSt (mm²/s)
bei 100 °C (212 °F) cSt (mm²/s)

64 cSt
9 cSt

Viskositätsindex (ASTM D 2270, ISO 2909) 116

Vierkugel-Versuch, Kerbdurchmesser
75 °C, 1200 U/min, 1 Std. (ASTM D 4172)
40 kg 0,46 mm

Temperaturbereich -30 °C bis 250 °C
(-22 °F bis 482 °F)

Stockpunkt (ASTM D 97, ISO 3016) -45 °C (-49 °F)

Flammpunkt, C.O.C. (ASTM D 92, ISO 2592) 269 °C (516 °F)

Brennpunkt, Cleveland offener Becher 309 °C (588 °F)

Verdunstungsverlust,
22 Stunden bei 204 °C (400 °F) (ASTM D 2595) 4,27 %


